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 В данном приложении представлены типовые оценочные средства. Полный ком-

плект оценочных средств, включающий все варианты заданий (тестов, контрольных работ 

и др.), предлагаемых обучающемуся, хранится на кафедре в бумажном и электронном ви-

де.     
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1 Перечень планируемых результатов обучения по практике, соотнесенных с 

планируемыми результатами образовательной программы  

 

Код и 

наименование 

компетенции 

Индикаторы достижения 
Планируемые результаты обучения 

по практике 

Общепрофессиональные 

ОПК-5. Способен 

работать с норма-

тивно-технической 

документацией, 

связанной с про-

фессиональной 

деятельностью, с 

учетом стандартов, 

норм и правил 

ОПК-5.1 Знает основные 

положения нормативно-

технической документации, 

стандартизации и сертифи-

кации  

ОПК-5.2 Умеет использо-

вать нормативно-

техническую документа-

цию, стандарты и нормы 

ОПК-5.3 Владеет навыками 

применения и разработки 

нормативно-технической 

документацией с учетом 

стандартов, норм и правил 

Знать: основные положения норма-

тивно-технической документации, 

стандартизации и сертификации  

Уметь: Умеет использовать норма-

тивно-техническую документацию, 

стандарты и нормы. 

Владеть: навыками применения и 

разработки нормативно-технической 

документацией с учетом стандартов, 

норм и правил 

ОПК-11. Способен 

применять методы 

контроля качества 

изделий и объектов 

в сфере профес-

сиональной дея-

тельности, прово-

дить анализ причин 

нарушений техно-

логических про-

цессов в машино-

строении и разра-

батывать меро-

приятия по их пре-

дупреждению 

ОПК-11.1 Знает современ-

ные методы контроля каче-

ства изделий и объектов в 

области машиностроения 

ОПК-11.2 Умеет проводить 

анализ причин нарушений 

технологических процессов 

в области машиностроения 

ОПК-11.3 Владеет навыка-

ми разработки  мероприя-

тий по предупреждению 

нарушений технологиче-

ских процессов в области 

машиностроения 

Знать: современные методы контроля 

качества изделий и объектов в облас-

ти машиностроения 

Уметь: проводить анализ причин на-

рушений технологических процессов 

в области машиностроения  

Владеть: навыками разработки  ме-

роприятий по предупреждению на-

рушений технологических процессов 

в области машиностроения 

ОПК-12. Способен 

обеспечивать тех-

нологичность из-

делий и процессов 

их изготовления, 

уметь контролиро-

вать соблюдение 

технологической 

дисциплины при 

изготовлении изде-

лий машинострое-

ния 

ОПК-12.1 Знает технологи-

ческие процессы и  способы 

обеспечения технологично-

сти изделий  

ОПК-12.Умеет контроли-

ровать соблюдение техно-

логической дисциплины 

при изготовлении деталей; 

определять технологич-

ность изделий машино-

строения 

ОПК-12.3 Владеет методи-

кой обеспечения техноло-

Знать: технологические процессы и  

способы обеспечения технологично-

сти изделий 

Уметь: контролировать соблюдение 

технологической дисциплины при 

изготовлении деталей; определять 

технологичность изделий машино-

строения 

Владеть: методикой обеспечения 

технологичности изделий и процес-

сов их изготовления 
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Код и 

наименование 

компетенции 

Индикаторы достижения 
Планируемые результаты обучения 

по практике 

гичности изделий и процес-

сов их изготовления 

Общепрофессиональные 

ПК-2. Способен 

выбирать основные 

и вспомогательные 

материалы, спосо-

бы реализации ос-

новных технологи-

ческих процессов, 

применять про-

грессивные методы 

эксплуатации тех-

нологического 

оборудования при 

изготовлении изде-

лий машинострое-

ния 

ПК-2.1 Знает последова-

тельность и правила выбора 

исходных заготовок маши-

ностроительных деталей; 

современную методику 

расчетов режимов резания и 

выбора режущего  инстру-

ментов для инструмен-

тального оснащения техно-

логических процессов  

ПК-2.2.  

Умеет выбирать основные и 

вспомогательные материа-

лы, способы реализации ос-

новных технологических 

процессов; применять про-

грессивные методы экс-

плуатации технологическо-

го оборудования при изго-

товлении изделий машино-

строения 

ПК-2.3 

Владеет навыками выпол-

нения расчетов; определе-

ния оптимальных техноло-

гических режимов; выбора 

инструментов для реализа-

ции технологических про-

цессов изготовления маши-

ностроительных изделий 

Знать: последовательность и правила 

выбора исходных заготовок машино-

строительных деталей; современную 

методику расчетов режимов резания 

и выбора режущего  инструментов 

для инструментального оснащения 

технологических процессов  

Уметь: выбирать основные и вспо-

могательные материалы, способы 

реализации основных технологиче-

ских процессов; применять прогрес-

сивные методы эксплуатации техно-

логического оборудования при изго-

товлении изделий машиностроения 

 Владеть: навыками выполнения 

расчетов; определения оптимальных 

технологических режимов; выбора 

инструментов для реализации техно-

логических процессов изготовления 

машиностроительных изделий  

 

 

Таблица 2 – Паспорт фонда оценочных средств 

Формируемая  

компетенция 
Задание на практику* 

Наименование  

оценочного  

средства 

Показатели оценки 

ОПК-5 Задание 1. Выполнить ана-

лиз структуры и задач служ-

бы главного технолога, спе-

циальных видов обработки 

применяемых при проекти-

ровании технологических 

процессов. 
изучение специфических 

Раздел отчета с 

кратким описани-

ем анализа струк-

туры и задач 

службы главного 

технолога, специ-

альных видов об-

работки   приме-

Демонстрирует зна-

ния по анализа 

структуры и задач 

службы главного 

технолога, специаль-

ных видов обработки   

применяемых при 

проектировании тех-
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операций изготовления де-

талей; 

- изучение временных свя-

зей структуры технологиче-

ских процессов и отдель-

ных операций изготовления 

деталей; 

- изучение структур опера-

ций в различных способах 

обработки резанием; 

няемых при проек-

тировании техно-

логических про-

цессов. 

нологических про-

цессов. 

ОПК-11  Задание 2. Выполнить ана-

лиз существующего техноло-

гического процесса изготов-

ления детали. 

Раздел отчета с 
анализ сущест-

вующего техноло-

гического процесса 

изготовления дета-

ли. 

Демонстрирует зна-

ния по возможности 

изменения базового 

технологического 

процесса.. 

0ПК-12 Задание 3. Выполнить ана-

лиз режимов резания в суще-

ствующем технологическом 

процессе.  

Выполнить анализ техноло-

гичности отдельно взятой 

детали. 

Раздел отчета с 
анализ режимов 

резания в сущест-

вующем техноло-

гическом процессе 

и анализе техноло-

гичности отдельно 

взятой детали.  

 

Демонстрирует зна-

ния по назначению 

параметров режима 

обработки. 

 Демонстрирует зна-

ния по понятию тех-

нологичность. Знает 

показатели качест-

венной и количест-

венной оценки тех-

нологичности. 

ПК-2 Задание 4. Изучить структу-

ру операций в различных 

способах обработки резани-

ем;  освоение методик назна-

чения и расчета оптималь-

ных режимов резания в мно-

го инструментальных опера-

циях поточного производст-

ва. 

Раздел отчета с 

подробным рас-

смотрением струк-

туры одной из 

технологических 

операций.  

Демонстрирует зна-

ния по методикам 

расчета режимов ре-

зания в том числе и 

возможности исполь-

зования различных 

информационных 

сред. 

 

*   Индивидуальные варианты заданий приведены ниже 

** Реализуется в форме практической подготовки
2
 

 

Промежуточная аттестация проводится в форме «Зачет с оценкой». 

«Зачет с оценкой».  определятся с учетом следующих составляющих: 

1. Содержания отзыва о работе студента от руководителя профильной организации 

и от университета с учетом результатов текущего контроля.  

2. Результатов промежуточной аттестации. 

Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, 

умений, навыков и (или) опыта деятельности, представлены в виде технологической 

карты практики.  

                                                 
2
 Для практики, частично реализуемой в форме практической подготовки - отме-

тить отдельные задания, как реализуемые в форме практической подготовки 



ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ ПРАКТИКИ 

 

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ 

Задание на практику 
Наименование  

оценочного средства 

Сроки 
выполне-

ния 

Шкала  
оценивания 

Критерии  
оценивания  

Задание 1.  
Выполнить анализ структуры и 

задач службы главного техноло-

га, специальных видов обработки 

применяемых при проектирова-

нии технологических процессов. 
 

Раздел отчета с крат-

ким описанием анализа 

структуры и задач 

службы главного тех-

нолога, специальных 

видов обработки   при-

меняемых при проек-

тировании технологи-

ческих процессов 

6 день прак-

тики 
10 

0 баллов – ход работы не представлен.  
5 баллов – ход работы представлен с ошибками.  
8 баллов – ход работы представлен с неточно-
стями.  
10 баллов – ход работы представлен в полном 
объеме 

Задание 2. Выполнить анализ 

существующего технологическо-

го процесса изготовления детали. 

Раздел отчета с анализ 

существующего техно-

логического процесса 

изготовления детали. 

12 день 

практики 
10 

0 баллов – задание не выполнено.  
5 баллов – задание выполнено с ошибками.  
8 баллов – задание выполнено с неточностями.  
10 баллов – задание выполнено в полном объе-
ме. 

Задание 3. Выполнить анализ 

режимов резания в существую-

щем технологическом процессе.  

Выполнить анализ технологич-

ности отдельно взятой детали. 

Раздел отчета с анализ 

режимов резания в су-

ществующем техноло-

гическом процессе и 

анализе технологично-

сти отдельно взятой де-

тали.  

 

16  день 
практики 

10 

0 баллов – задание не выполнено.  
5 баллов – задание выполнено с ошибками.  
8 баллов – задание выполнено с неточностями.  
10 баллов – задание выполнено в полном объе-
ме. 

Задание 4. Изучить структуру 

операций в различных способах 

обработки резанием;  освоение 

методик назначения и расчета 

Раздел отчета с под-

робным рассмотрением 

структуры одной из 

технологических опе-

20 день 
практики 

10 

0 баллов – задание не выполнено.  
5 баллов – задание выполнено с ошибками.  
8 баллов – задание выполнено с неточностями.  
10 баллов – задание выполнено в полном объе-
ме. 
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Задание на практику 
Наименование  

оценочного средства 

Сроки 
выполне-

ния 

Шкала  
оценивания 

Критерии  
оценивания  

оптимальных режимов резания в 

много инструментальных опера-

циях поточного производства. 

раций. 

Итого (максимально возможная сумма баллов) 40  

Критерии оценки результатов текущего контроля: 
0 – 64 % от максимально возможной суммы баллов – «неудовлетворительно»; 
65 – 74 % от максимально возможной суммы баллов – «удовлетворительно»; 
75 – 84 % от максимально возможной суммы баллов – «хорошо»; 
85 – 100 % от максимально возможной суммы баллов – «отлично». 

 

 

ОТЗЫВ О РАБОТЕ СТУДЕНТА РУКОВОДИТЕЛЯ / РУКОВОДИТЕЛЕЙ ПО ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКЕ 
заполняется в дневнике практики по форме: 

Перечень компетенций, осваиваемых на практике, задания на 

практику 

Оценка уровня сфор-

мированности компе-

тенции руководителя 

от профильной орга-

низации 

Оценка уровня сфор-

мированности компе-

тенции руковадителя 

от Университета 

Средняя 

оценка 

Вывод об уровне 

сформированности 

компетенции* на 

данном этапе 

Код, компе-

тенция 
Задания на практику 5 4 3 2 5 4 3 2 

  

ОПК-5 Задание 1.  
Выполнить анализ структуры и задач службы 

главного технолога, специальных видов обработки 

применяемых при проектировании технологиче-

ских процессов. 

          

ОПК-11 Задание 2. Выполнить анализ существующего 

технологического процесса изготовления детали. 

          

ОПК-12 Задание 3. Выполнить анализ режимов резания в 

существующем технологическом процессе.  

Выполнить анализ технологичности отдельно взя-

той детали. 
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ПК-2 Задание 4. Изучить структуру операций в различ-

ных способах обработки резанием;  освоение мето-

дик назначения и расчета оптимальных режимов 

резания в много инструментальных операциях по-

точного производства. 

          

Итоговая оценка   

 

Характеристика руководителя практики от профильной организации (при проведении практики в профильной организации): 

Качество выполнения заданий:                  

Уровень практической подготовки обучающегося              
 

Показатели прохождения практики 
Шкала  

оценивания 
Критерии оценивания 

1 Качество выполнения заданий 5 баллов 

2 балла - студент допустил ошибки в выборе методов и последовательности вы-
полнения задания.  
3 балла – студент обнаружил умение правильно выбрать метод выполнения за-
дания, но допустил ошибки на этапе его реализации.  
4 балла – студент обнаружил умение правильно выбрать метод и последователь-
ность выполнения задания, но допустил неточности на этапе реализации.  
5 баллов – студент обнаружил умение правильно и эффективно выполнять зада-
ния. 

2 
Уровень практической подготовки 

обучающегося 
5 баллов 

2 балла – студент допустил принципиальные ошибки в выполнении заданий по 
практике, задания не выполнены в полном объеме  
3 балла – студент справился с выполнением заданий по практике, но с помощью 
руководителя по практической подготовке 
4 балла – студент успешно выполнил задания по практике, допустил незначи-
тельные ошибки 
5 баллов – студент показал умение свободно выполнять практические задания. 

3 
*Уровень сформированности  

компетенции 
5 баллов 

5 – умения и навыки сформированы в полном объёме  

4 – умения и навыки сформированы в достаточном объеме 

3 – умения и навыки сформированы частично  

2 – умения и навыки не сформированы 
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ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

 
Наименование  

оценочного средства 
Шкала  

оценивания 
Критерии  

оценивания  

1 Отчёт по практике 5 баллов 

2 балла – отчёт по практике логически не структурирован, результаты практического 
выполнения задания не представлены  
3 балла – отчёт по практике логически структурирован, имеет целевую направлен-
ность, результаты выполнения индивидуального задания представлены, но допущены 
ошибки в их формулировке и оформлении,  
4 балла – отчёт по практике логически структурирован, имеет целевую направлен-
ность, выводы и результаты выполнения индивидуальных заданий представлены, но 
допущены неточности в их формулировке.  
5 баллов – отчёт по практике логически структурирован, имеет целевую направлен-
ность, выводы и результаты выполнения заданий обоснованы и грамотно оформлены, 
являются практически значимыми. 

2 Вопросы к собеседованию 5 баллов 

0 баллов – ответ на вопрос не представлен.  
2 балла – представлен поверхностный ответ на вопрос, допущены ошибки в ответе.  
3 балла – представлен неполный ответ на вопрос, допущена ошибка в ответе.  
4 балла – представлен полный ответ на вопрос на базе основной литературы, но до-
пущены неточности в ответе.  
5 баллов – представлен исчерпывающий ответ на вопрос с использованием дополни-
тельной литературы. 

 

ИТОГОВАЯ ОЦЕНКА ПО ПРАКТИКЕ 

 
ПРИМЕР: Итоговая оценка по практике определяется как сумма средневзвешенных оценок по всем оценочным средствам и отзывам о 
работе студента по формуле: 0,5*общая оценка уровня сформированности компетенций+ 0,1*оценка за качество выполнения заданий +  
0,1*оценка за уровень подготовки обучающегося + 0,1*оценка за качество подготовки отчёта по практике + 0,2*оценка за результаты 
промежуточной аттестации 

Общая оценка уровня сформированности компетенций  Из таблицы Итоговая оценка Дневника практики 

Отзыв о работе студента руководителя от  Качество выполнения заданий Из Отзыва руководителя от профильной организа-
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профильной организации ции Дневника практики  

Уровень подготовки обучающегося 
Из Отзыва руководителя от профильной организа-
ции Дневника практики 

Оценочные средства для промежуточной  

аттестации 

Отчет по практике  

Собеседование (опрос)  

Итоговая оценка  



Типовые задания для текущего контроля 

 

Индивидуальные задания 

 

 

1. Задания 

1. Информация об истории предприятия, текущем состоянии, выпускаемой 

продукции и тенденциях развития. 

2. Анализ структуры предприятия, взаимосвязей между структурными 

подразделениями и их взаимодействии между собой в рамках реализации 

производственного процесса 

3.  Анализ конструкторской документации на деталь типа рычаг или корпусную 

деталь. 

4. Анализ служебного назначения и анализ конструкции детали на технологичность. 

5.  Анализ существующего технологического процесса изготовления детали. 

6. Изучение специфических операций изготовления деталей; 

7. Анализ способов получения заготовки. 

8.  Корректировка технологического процесса и расчет оптимальных режимов 

резания. 

9.  Анализ существующей технологической оснастки. 

10. Анализ  схем  базирования  и  закрепления  заготовок  в  существующем 

технологическом процессе. 

11. Анализ режимов резания в существующем технологическом процессе. 

12. Выполнить анализ технологичности отдельно взятой детали 

 

2. Индивидуальное задание 

1.  Провести оценку причин возникновения брака. 

2. Разработать схемы базирования и закрепления детали для проектирования 

специального приспособления. 

3. Выполнить анализ обеспечения требования точности. Параметра точности выбрать 

из чертежа детали. 

 

 

Типовые задания для промежуточной аттестации 

Собеседование (опрос) 

 

Примерные вопросы собеседования:  

1.  Методы обработки заготовок, применяемые в механическом цехе. 

2.  Характеристика продукции механического цеха. Основные типы деталей. 

3.  Основные участки механического цеха и их взаимосвязь в технологическом процессе 

изготовления деталей и сборочных единиц (узлов). 

4.  Виды заготовок и материалов, обрабатываемых в механическом цехе. 

5.  Основные виды технологического оборудования механического цеха. 

6.  Приспособления, применяемые для установки и закрепления заготовок на 

оборудовании. 

7.  Типы применяемого режущего инструмента при обработке заготовок. 

8.  Методы  и  средства  контроля  параметров  качества обрабатываемых деталей. 

9.  Межоперационный транспорт в механическом цехе. 

10.  Автоматизация и механизация производства в механическом цех 

11.  Какие  инструментальные  материалы  применены  для изготовления используемого 

режущего инструмента? 
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12.  Каким видам термообработки подвергают режущий инструмент при изготовлении? 

13.  Какие приспособления применяются при изготовлении деталей? 

14.  Какими  способами  контролируются  линейные  размеры изготавливаемой детали? 

15.  Характеристика измерительного инструмента, используемого при выполнении 

операции. 

16.  Какие режимы резания на выполняемых операциях? 

17.  Какие мероприятия обеспечивают безопасность труда на рабочем месте, участке, в 

цехе? 

18.  Методы определения трудоемкости и станкоемкости обработки и сборки. 

19.  Режим работы и фонды времени. 

20.  Расчет количества основного технологического оборудования для поточного 

производства. 

21.  Расчет количества основного технологического оборудования и рабочих мест при 

непоточном производстве. 

 


